Vse pod kontrolou

Pokrocila elektronicka Fidici jednotka, navrZzena podle mezinarodnich EMC (Elektromagneticka
kompatibilita) norem, monitoruje vSechny operace a v pfipadé poruchy zastavi proces lisovani.

Hned nékolik bezpeénostnich funkci je navrzeno pro zamezeni nahodné MAGNETIZACE nebo

DEMAGNETIZACE:
— Funkce SAFE pro zamezeni neuimysiné deaktivace

— Robustni dalkovy tlacitkovy ovladac k provadéni funkci MAG/DEMAG (aktivace a deaktivace)

— UCS fidici systém
— FCS systém magnetického toku

— Bezpecnostni funkce Proximity pro kontrolu pfitomnost formy a jeji spravné umisténi na magnetu.

IPC ovladani

ST 400 skfifi

Tlacitka

Na prani mtze byt Stamp TEC doddn s IPC systémem (Interaktivni fizeni oviadani). Pomoci dotykového displeje je mozné ovladat vSechny
funkce systému a zobrazovat aktudlni upinaci silu vytvafenou magnetem na kazdy typ formy.

Technicka specifikace — STG Stamp Tec GRIP

Magneticka sila na plose polti

az 16 kg/cm?

Magneticka sila na kontaktni ploSe formy

aZ 90 tun/m?

Tloustka horniho modulu

37 mm (ST: 46 mm)

Tloustka dolniho modulu

37 mm (ST: 46 mm)

Pfiprava pro valeckovou listu na spodnim modulu standard
Centralni otvor pro odstrafiovani odpadu ze spodniho modulu standard
Upeviiovaci otvory standard
Ridici jednotka ST400

UCS systém standard

Standardni napajeci napéti

200-480V / 50-60 Hz

FCS systém magnetického toku

standard

Digitdlni tlaCitka pro MAG/DEMAG cykly dalkové
Povoleni funkce stroje standard
IPC — interaktivni ovladaci systéms dotykovou obrazovkou Na vyZadani
Pridavny bezpec. kli¢ DCM standard
Ridici jednotka s pfipojenim na moduly, rozhrani a napajeni kabely standard
Proximity senzory (1 ks na kazdé strang) standard

Sada upeviiovacich Sroubl

standard

Névod k pouZiti a CE certifikaty

standard

Se StampTEC je snadné dosdhnout maximalni efektivity a rychlé navratnosti
investic. Limitované investice a velkd operativni prakticnost garantuji
rychlou navratnost, ktera mize byt i nékolik malo mésici. Hodnota systému
StampTEC ziistava, i kdyz lisovaci stroj jiz doslouZil.

Obchodni sit TECNOMAGNETE a naSe zkuSenosti jsou Vam k dispozici pro jakékoliv
srovnani, pokud jde o vhodné pouZiti a u€innost. Sila, bezpecnost, odolnost a stalé
vykony bez zbytkového a rozptyleného magnetismu jsou nejsilngjSim argumentem

této technologie.
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Zmény ve smyslu technickych inovaci jsou vyhrazeny

Stampglec

MONOLITICKA TECHNOLOGIE

Elektropermanentni magneticky systém pro upinani

- Jednoduche pouzti

= 'E._- .
- Rychié abezpecne

-

GRIP

EUNKCE

Rychly upinaci systém zméni cely
vyrobni proces, umozni zestihleni
vyroby a vyrobu v malych sériich.
Jadrem této zmény je StampTEC,
ktery pomoci-magnetického

upinani forem, umozni zefektivnit
vyrobni proces redukovanim
ztratovych ¢asu.

TECNOMAGNETE

Bezpecnost v sile



Snadno se pfizpiisobi riiznym typim lisii Exkluzivni technologie

SKlada se ze 2 magnetickych modulii, d4 se snadno instalovat a integrovat do stavajicich strojti a ovladacich prvkd. Jeho modularita Zpotatku aplikovana na obrabéci stroje, poté pro manipulaci s zeleznymi bremeny a k upinani forem v IMM,
umoZiiuje pfizplsobit se véem potfebam. NevyZaduje 7adné modifikace lisu. nyni je Quad systém k dispozici i pro stroje na lisovani kovd.

StampTEC je vyroben tak, aby se Vasemu lisu pfizpdsobil. Je tak idedlnim fedenim pro jakykoliv typ stroje, od malych a7 po ty nejvétsi, Patentované Quad technologie dvousmérneho magnetickeho okruhu, kde jsou kruhove poly usporadany
vertikalni i horizontalni, pfi vyznamném zvySeni produktivity. Tloustka zredukovana na 37 mm dovoluje vyuzit maximaini svétlosti stroje Sachovnicove a vytvari tak jeden celistvy blok oceli. Kazdy pol vytvari stalou, roviomermou a predem

pro velké formy. V&tsi formy mohou byt vyuZity na mensich lisech. definovanou silu. Celkova upinaci sila je umérna poctu polu v kontaktu s povrchem formy. Absence

jakychkoliv vioZek nebo pohyblivych asti eliminuje moZnost opotfebeni a poskytuje delSi Zivotnost s vétsi
spolehlivosti, s pfedvidatelnymi a pfedem ur¢enymi vykony bez jakékoliv specifické tdrzby. Absence
jakychkoliv vioZek nebo pohyblivych asti eliminuje moZnost opotfebeni a poskytuje delSi Zivotnost s vétsi
spolehlivosti, s pfedvidatelnymi a pfedem uréenymi vykony bez jakékoliv specifické udrzby.

Quad systém neni ovlivnén vypadky elektrického proudu; bez napdjeni elektrickou energii, forma ziistane
na svém misté se stejnou pevnosti na dobu neurcitou. Dokonce i béhem vypadku proudu zlistava systém
funkéni s konstantni upinaci silou.

DEMAG féaze

Neproniknutelny stit

Quad systém monolitické technologie umoZiuje tvorbu magnetickych modulli s celokovovou
upinaci plochou, Tato integralni ocelova plocha je absolutné jednolita, bez mosaznych viozek,
bez pryskyfice, bez tésnéni, a tak se stava neprostupnym, pIné odoinym mechanickym
Stitem chranicim proti jakékoliv infiltraci a zajiStujici plnou ochranu elektrickym civkam

a permanentnim magnetlm uvnitf magnetické desky.

Horni déska

Spodni deska

GRIP funkce

GRIP funkce umoziuje samostatné upnuti systému na desky stroje.

Inovativni magneticky obvod generuje vykonnou upinaci silu smérem k formé a deskam stroje, coz umoziuje pIné vyuziti vykonu stroje.

Forma, magneticky systém a desky stroje se stavaji jednim blokem, magneticky upnutym, s absolutni tuhosti, bez jakychkoliv vibraci
a vychylek formy. Poskytuje tak vySSi pfesnost a kvalitu.

Snadné a bezpecné

Obsluha samotnd, bez zvlastni specializace, miize provést vyménu formy bez nutnosti prace uvnitt
stroje a tim z{istava stéle v bezpecné vzddlenosti od formy.

Vlozeni formy . Uzavieni lisu Stisknuti tlacitka pro horni Otevreni lisu... hotovo!!!!
a poté dolni desku

Vysoka kvalita diky rovhomérnému upnuti

S klasickym upinacim systémem je forma upnuta na okrajich

s velkym predepnutim a deformaci, zplisobujici nasledné
deformace béhem vyrobniho procesu pfi otevirani formy.
Magneticky systém StampTec vytvari rovnomérné upnuti po celé
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kontaktni upinaci ploSe. Stalost tohot&szﬂe projevi
v lepsi kvalité a opakovatelnosti vyrabénych dilth—.

Upnuti pomoci
Stamp Tec
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Zadné Gpravy forem \rmm
StampTEC je vhodny pro upinani forem riiznych tvart a velikostf, ifikaci. — P —
Standardizace formy je zbytena: zkraceni ¢asti na Upravy forem a tim i snizeni celkovych nakladii. _ PoIohéyecl‘ koliky mohou byt instalovany pro Tento systém je pft?,dp'ﬁpux@ar;ro “U“ drazky pro StampTEC muize byt
V pripadé, ze forma neni magneticka nebo pokud je kontaktni plocha pro magnet prili§ mala, mtze byt forma vybavena = rychlé nastaveni nastroje. Spodni magnet miize vlozeni kulickovych/valeckovych list. spojen s T-drazkami
spolecnou ocelovou zadni deskou. Vnitrni sWnetizovény, co;urﬁ’oiﬁuje odstranéni Srotu bez preruseni. ..ml't otvory dvadéni tfisek a negistot. ) desky stroje.
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