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Inovativni magneticky systém pro rychlé
a rovnomerné upnuti formy
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Nova generace magnetického upinani

Elektropermanentni  systém  PressTec Nejvyssi kvalita

umozriuje pracovat s vétsi lehkosti, pruznosti Funkce GRIP generuje &asteCnou ma-
a maximalni bezpecnosti na vSech typech gnetickou silu k upinaci desce stroje bez
vstfikovacich listl. PressTec zarucuje drama-  ovlivngni magnetické sily na stranéch formy.
ticky nar(ist produktivity a efektivnosti v JIT UmoZiiuje tak tuhé a jednotné upnuti formy
a SMED procesech. bez ohybani a deformaci pfi lisovani.

Monoliticka technologie
Vlyrobeny z ocelového bloku a to bez
jakychkoliv upeviiovacich prvkd.

Elektropermanentni

a bezpecny

Forma z(istava bezpecné upnuta

i bez napdjeni. Neni tak ovlivnéna
vypadky el. proudu.

Dvousmérny

magneticky okruh
Koncentrovana sila bez jakéhokoliv
rozptyleni magnetického toku.

Neutralni forma

Ejektory, vstfikovaCe ani proximity
cidla nejsou ovlivnény magnetickym
polem.

Funkce GRIP
Dokonalé ,splynuti“ soustavy deska
stroje + magnet + forma.

Tloustka 37 mm

ZvySeni svétlosti stroje.

Jednotnost a kvalita lisovanych dild.
Rovnomeérné upnuti po celém
povrchu formy.

Rychla a snadna

vyména formy

Jediny operator mize operaci
bezpecné dokonCit béhem nékolika
minut.

Reseni na miru
Nase know-how miize spinit
jakékoliv zviastni potreby.

ETY Pokrodila elektronika
//““n Operativni bezpetnostni prvky pro
i > 4 74 kontrolu magneticke sily.
1\“/ Prodlouzena zaruka

strukcnim vlastnostem

********* spolehlivym kon ,
y 2 na magneticke systemy pressTec GRIP

v




Monoliticka techonologie

Patentovand  monolitickd  technologie
vyuzZivd  novou generaci magnetickych
systémi bez mechanickych montéZnich
prvki s vysokou odolnosti a spolehlivosti,

Magnetické poly jsou nedilnou a aktivni soucasti ramu.
Vytvari jednotny, homogenni a neproniknutelny

ocelovy povrch.
e ®

Absence materialil, které se opotfebovavaji
pfi styku s formou jako je pryskyfice,
tésnéni nebo mosazné vlozky, Cinni po-
vrch  PressTecu  neprostupnym, piné
odolnym mechanickym Stitem zajiStujicim
plnou ochranu elektrickych civek a per-
manentnich magnet uvnitf magnetické
desky.

Jednotny kovovy povrch (100% ocel)
odolny vii¢i tepelnym zméndm zajistuje
dokonalou rovinnost v kontaktni ploSe
s formou.

Mezinarodni
patent e
Wo 2009/130721 ‘- -

Pdly jsou piné zapracovany do monolitické
struktury, Sachovnicového uspofadani, tim
je zajiSténa tuhost a stabilita i v ndronych
provoznich  podminkdch a  poskytuje
dlouhodobou mechanickou odolnost.

Absence pohyblivych ~ &asti  eliminuje
moznost opotfebeni a poskytuje delSi
Zivotnost s vetsi spolehlivosti bez jakékoliv
specifické udrzby.

e Struktura Sachovnicového usporadani,
na strané desky stroje.

Nové %
weasy-click” civky
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Elektropermanentni hezpeC

Vysoka bezpeCnost je zajisténa elektropermanentnimi systémy

Na zakladé sekundového elektrického
impulzu aktivujiciho magnetickou desku je
forma upnuta (MAG cyklus) na neomezengé
dlouhou dobu konstantni silou bez nutnosti
elektrického napdjeni pouze diky silnym
permanentnim magnetdim.

Systém je mozné deaktivovat (DEMAG
cyklus) pouZitim opacného elektrického
impulzu.

DEMAG faze o MAG faze

Magneticky tok

Magnetické poly

Nase technologie PressTec je schopen generovat maximaini
Technologie vyvinutd a patentované firmou  magnetickou silu (16 kg/cm?) a to pouze
Tecnomagnete obsahuje $achovnicové v misté potieby na formu.

usporadani odpovidajici velikosti
magnetickych pold. Kruhové poly jsou
obrobeny z piného materialu a spojeny
s ramem dle nejnovejSiho vyvoje.

e BEZ SPOTREBY ELEKTRICKE ENERGIE
e NEPRODUKUJE TEPLO
 BEZ UNIKU MAGNETICKEHO POLE



pvousmérny okruh

Vyhody dvousmeérného okruhu

Neutralni aura dvousmérného
okruhu

PressTec je  typem  dvousmérného
systému. Dvousmérny magneticky okruh
vyuzivajici aktivné jak severni, tak jizni pély
a aktivovanim systému zdvojenych magnett
(Alnico + Neodym), je schopny generovat
nejvySSi  drovell  magnetické  indukce
v oceli (20.000 Gaussl, ekvivalentné

>

TECNOMAGNETE

16 kg/cm?) a také dosahnout vysokého
koeficientu magneto-motorické sily (MMF)
a pracovat bezpe¢né i v pfipadé pritomnosti
vzduchovych mezer.

PressTec je systém s neutraini aurou:
rozloZeni magnetickych poli Quad systému
umozfiuje ploSnou i horizontalni cirkulaci
magnetického toku zcela koncentrovanou
v oblasti aktivnich pold, tj. v prostoru
upnuti formy. Stejné velikosti severnich
a jiznich pold zarucuji dokonalé vyvazeni
okruhu, pfedchazi jakémukoliv rozptyleni
magnetického toku a tim zaru¢uii spolehlivy
a konstantni vykon.

Ramecek — neutralni plocha

Proximity senzor — neutralni plocha

Sila / Vzduchova mezera
Krivka ,sila/vzduchova mezera" ukazuje
zavislost magnetického pole na kvalité
kontaktu mezi formou a magnetickou
plochou. Diky dvousmérnému okruhu je
vykon konstantni a pfedvidatelny.

100%
0%

Otvory pro ejektory — neutralni plocha

Poly:

’ severni
‘ jizni

Dvousmeérny okruh

PressTec GRIP
modul

Forma

< 60%-
7]

~

T0%

60%

50%

0 0,05 0,1
VZDUCHOVA MEZERA - T (mm)

> Priimérna vzduchova
0,15 02
mezera (mm)
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GRIP efekt: exkluzivni vyhoda

PressTec  GRIP  generuje  automaticky
¢aste¢nou upinaci silu na stdl stroje
a zaroven drZi formu stabilni upinaci silou.
GRIP tvofi ze soustavy stroj/magneticka
deska/forma jeden tuhy blok odolny vici
vibracim a ohyb(im.

Vyhoda GRIP
funkce

GRIP je jedina technologie, ktera umoZiuje
pouziti magnetickych desek s extrémné
malou tloustkou a vysokou tuhosti struktury.

Deska
stroje

PressTec GRIP
magneticky
systém

Zakladova
deska
formy

Forma




PressTec GRIP:
minimalni tloustka
pro véetsi

pracovni prostor

Monolitickd technologie umoZiiuje konstrukci

systému s tloustkou pouze 37 mm/1,45 palce,

€0z prindsi nasledujici vyhody:

e ZvysSeni svétlosti stroje pro praci
s hlubSimi formami

e Snizeni dodatecného zatizeni desky stroje

» Zadné zmény ejektorii a vstfikovacich trysek

e Lepsi regulace teploty
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PressTec GRIP zajiStuje rovnomérmé upnuti
formy, kterd je pevné upnuta po celé
kontakini ploSe.

Obé poloviny formy jsou dokonale vyrovnany:
tfeni je minimalizovdno, sila pro zavirani
a otevirdni miize byt snizena a tim snizeno
opottebeni formy a sloupl stroje.

nost a kvalita vyliskil

Vyrazné snizeni nakladii

na udrzbu forem a stroje.
Exkluzivni funkce GRIP zddraziiuje koncept
jednotnosti a generuje dokonalé spojeni
mezi magnetem a strojem, vznikem jediného
télesa s formou.

-

lysoka kvalita vyliski
Absolutni rovhomérnost
i —

I

M

Otisk testovan
na folii

Se systémem PressTec GRIP

Otisk testovan
na folii

Stabilni upnuti formy

je kliéové pro:

e Ziskani kvalitniho dilu
jiz od poCatku produkce

e Udrzeni konstantniho
procesu lisovani

e Snizeni ¢asl
jednotlivych cykld

'1_.___!‘
o |

4l

Tradicni
upeviluje formu pouze podél jejiho obvodu,
pfiemZz v centraini &asti hrozi prohnuti
formy. Tim je ohrozena kvalita a dcinnost
vyroby.

Sefizovaci ¢asy jsou del3i.

mechanicky  upinaci  systém
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Rychla a iednoduché vymen
TECNOMAGNETE

PressTec GRIP umoznuije jednoduSe pracovat s velkou flexibilitou

Rychlost a flexibilita

PressTec je vhodny pro formy libovolného
od ostatnich
technologii pro rychlou vyménu nevyzaduje

tvaru/velikosti. Na  rozdil

Zadné Upravy forem.

PressTec vyrazné optimalizuje JIT (Just In
Time) a SMED (Single Minute Exchange
Die) postupy. Snizuje Casy na vyménu
formy (az 0 90 %) ve srovnani s vymeénou
béznym zpdsobem. Prostoje jsou &asové
pfedvidatelné a opakovatelné.

Pohodli a ergonomie

Jeden pracovnik je schopen bezpecné
provést vyménu formy bez nutnosti prace
uvnitt - stroje. Tim zlstavd v bezpecné
vzdalenosti od pohybuijici se formy.

Postup vymény formy mimo stroj je ¢asové
pfedvidatelny bez rizika neCekanych
udalosti.

Dostupnost

Prace bez upinek znamend vyhnout se
nakladim na spravu a udrzbu spotfebniho
materidlu, tvorbu pfipravkd, specialnich
hydraulickych systém( a likvidaci oleje.

Pristupnost 360°

Provoz bez upinek ¢i tradiCnich upinacich
systém{ znamena:

e Kompletni vyuziti pracovniho prostoru
desky stroje a moznost prace s formami
dokonce vetSimi nez je velikost plochy lisu.

e Naprostd volnost a snadné polohovani
formy.

e Snadny pfistup ke vSem elektrickym,
hydraulickym a pneumatickym zafizenim.
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Specialni konfigurace pro kazdou potrebu

PressTec ma feSeni pro vSechny sloZité lisovaci operace s vycedutinovymi formami,
vicebarevnymi otoénymi stoly, znaceni uvnitf forem nebo formami s viozkou.

Nasledujici verze jsou dostupné také ve verzi PressTec GRIP (PTG):
¢ PT-PressTec Classic

— OEM konfigurace s tloustkou moduli
46 mm, bez funkce GRIP.

Hd i
© ROT pro stroje s otocnym stolem
— Navrzeno pro multi-vstfikovaci lisy.
Je vyroben v PT konfiguraci s tlouStkou
46mm (1.81”) pevné desky a tlouStkou
51mm (2”) pohyblivé desky s rychlo-
spojkou.

¢ TND pro tandemové stroje

— Sklad4 se ze 4 magnetickych modull pro
vicendsobné vstiikovani. Dostupné ve varianté PTG
nebo standartni PT konfiguraci.

¢ VMA se systémem
vyrovnavani forem
— Nabizi vertikalni otvor
pro mechanické vyrovnani
formy; na dotaz také

k dispozici s integrovanymi
referencnimi koliky.
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¢ PTI - PressTec INSIDE

Toto inovativni feSeni se skladd ze specidiné vyrobenych modull,
které jsou integrovany pfimo do desek stroje jiz ve fazi konstrukce
s jedine¢nymi vyhodami:

¢ SL pro bocni zakladani

m forem

— Zahrnuje zakladaci pfirubu,
pripravu pro vale¢kovou drahu
a doraz zastaveni formy.

e Svétlost stroje
beze zmény.

e 74dné dodatecné
zatizeni stroje.

e 74dné zmény
ejektor(i a zdvihu
vstfikovaci trysky.

e Konstantni teplota
plastovych dild.

e Tento systém neni
citlivy na vibrace
a zabranuje ohybani
formy.

e QP/HT - pro vysoké teploty
— Vyrobeny ze specidlnich hranatych
poli izolovanych mfizkou z nerezové
oceli. Konstantni vykon az do teploty
180 °C (356 °F) pfi kontaktu s formou.
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Pokrocila elektro

nika a bezpetnost

Pokrocila elektronika a bezpecnost na dosah ruky

FCS  PROXIMITY

ZkuSenosti a inovace pfichazeji ruku

v ruce se spolehlivou a bezpegnou
elektronickou Fidici jednotkou
kompatibilni se standardy Euromap /

SPI/ JIS a EMC ( Elektro Magnetickd
Kompatibilni smérnice). Kldvesnice

s logickym rozlozenim ovladacich prvk(i
pro snadné pouZiti. To umoZiiuje provadét
funkci magnetizace a demagnetizace

a zajistuje okamZité zobrazeni stavu
systému. Bezpecnost provozu je zajisténa
souborem zafizeni integrovanych v fidici
jednotce a v magnetickém modulu. Tato
zafizeni monitoruji spravny postup vymeény
forem a spravnou funkci systému.

BEZPECNOSTNi
KLiC

PROXIMITY: Senzory pfitomnosti formy
zabrafluji magnetizaci pfi nepfitomnosti
formy a generuji vystrazny signdl

v pfipadé neoCekavaného pohybu

v priibéhu pracovniho cyklu.

UCS: elektronicky systém, ktery
kontroluje, zda je nasyceni elektrického
proudu v modulu dostatecné pro spravnou
magnetizaci systému. g |

FCS: kontrolni systém magnetického toku.

BEZPECNOSTNI KLIC: odnimatelny KIic,
ktery umozriuje obsluze provadét MCS
postup (rezim vymény formy) a MAG

a DEMAG cykly.

MozZnosti propojeni stroje pro snadnou
instalaci na jakykoliv typ stroje.

STANDARD: Verze pro stavajici stroje bez
rozhrani EUROMAP s nezavislou klavesnici
a dodatecnym klicem k simulaci MCS
postupu (rezim vymeény formy).

Moznosti propojeni stroje pro
snadnou instalaci na jakykoliv
typ stroje.

EUROMAP 70.0: Verze pro EUROMAP —
hotové stroje. Nezdvisla kldvesnice a rozhrani
pro propojeni se strojem pres Harting
konektor pro vSechny funkce.

5 seErsass IME

r
0

A T ]

Smenvosmenos ooy

EUROMAP 70.1: Verze EUROMAP - stroje
pfipravené pro celkovou integraci s PLC.
Pomocny tlacitkovy panel a propojeni stroje
pies Harting konektor pro vSechny funkce.

Na pozadani: verze JAPANMAP 70.0 nebo 70.1

EUROMAP 72: Systém je k dispozici
s rozhranim CAN-OPEN nebo na pozadani
s CANBUS — RS485 komunikacnim protokolem.



Magneticka sila pod
kontrolou

Diky jedinecnym vlastnostem
dvousmeérného obvodu Tecnomagnete
je interaktivni systém IPC schopen
automaticky detekovat skutecnou
upinaci silu v zavislosti na velikosti
formy a kvalité kontaktu magnetické

desky s formou zakladové desky

materilu. Pokrogilé funkce
Automaticka detekce * Riizné pfistupové profily:
O,bs'.‘,‘ha nemusi zvaldévvat Zadné Udaje Operator / Vedouci / Udrzba
tyvkijl'c' se formy, ¢imz se vyhne * Historie vSech operaci provedenych
prekiepum. obsluhou.
Bezpeény pri'lv odce e Data je mozné exportovat ve formatu .csv
Nova 7” dotykova obrazovka navadf na US8 jecnotku. o
obsluhu krok za krokem celym e Kontrola teploty magnetického povrchu.
postupem vymeény formy. V pfipadé * Grafické zobrazeni ¢asovych Usek( / uZiti
chybné polohy, nedostatec¢né trovné formy / €innostf operatora.
magneticke sily nebo jine zavady je e Stranky népovédy krok za krokem
vyvoldn alarm a j zabraneno provozu s podrobnym vysvétlenim kazdé operace.
stroje. o \iicejazytné rozhrani
IPC umozfiuje kontrolovat a uchovvat ~ ® N@ pozadani k dispozici s podporou
vyvinutou Grover sily na konkrétni formy ~ v2daleneho oviadan.
a pouzit ji jako podklad pro nasledné
operace.

Rozméry L H P

Elektricka skfin verze ST400

Tondz stroje: do 1600t mm/in. 600/23.6 600/23.6 210/8.2
nad 1600t mm/in. 1200/47.2 600/23.6 300/11.8

Standardni klavesnice mm/in.  140/5.5  140/5.5 80/3.1

IPC - dotykova obrazovka mm/in. 202/7.9  148/5.8 46/1.8




Technicka specifikace

MONOLITICKA TECHNOLOG]IE

Pres<Toc D

Moderni designovy koncept
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() Proximity senzor (® Centrovaci krouzky @ Slucovaci box

Indukéni senzor kontrolujici pfitomnost Umozriuji rychlé a presné ustaveni formy. Integrovany do ocelového ramu modulu.
formy pii aktivaci magnetizacniho

cyklu (MAG). Citlivost 0,2 mm umoZiiuje () Otvory pro ejektory (©® Bocni desky

zastavit stroj v pfipadé jakéhokoliv Magneticky modul na pohyblivé strané Bocni ocelove desky rozsifuji podptimou
uvolnéni formy. je doddvdn s otvory pro ejektory dle plochu formy.

standardu EUROMAP / SPI/ JIS.
e ( FCS - Senzor
BJ Neutralniram (@ Montazni otvory Senzor magnetického toku méii hodnotu
Magneticke pole neovliviiuje ejektory, Dle standardu EUROMAP / SPI / JIS magnetického nasyceni pred spusténim
injektory nebo proximity Cidla. (na pozadani). cyklu stroje.
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PressTec je mozné snadno
instalovat na stroje riiznych typli a velikosti.
Je navrZzen v souladu s mezinarodnimi normami EUROMAP / SPI / JIS.

PTG — Technicka specifikace

Magneticka sila na plose pol( az 16 kg/cm?

Magneticka sila na kontakini ploSe formy az 90 tun/m?

Tloustka modulu 37mm/1.45in.

Maximalni pracovni teplota

na kontaktni ploSe magnetil 120 °C/ 248 °F

VySka magnetického pole 20mm/0.78 in.

Maximalni vzduchova mezera 0,2mm

Standardni napajeci napéti 200-480V / 50-60 Hz

Upeviiovaci otvory a otvory pro ejektory EUROMAP / SPI / JIS standard,
bude upfesnéno

Centrovaci krouzek, pevna strana Standard

Centrovaci krouzek, pohybliva strana Na pozadani

Ridici jednotka ST 400 Standard

Standardni ovladaci panel Standard

IPC — interaktivni ovladaci systém

s dotykovou obrazovkou Na poZadani

Proximity senzory (1 ks na kazdé strané) Standard

UCS systém Standard

FCS systém magnetického toku Standard

PressTec je k dispozici také ve specialnich konfiguracich bez funkce GRIP:

® PT - Klasicka tioutka moduld 46 mm (1.81 in.)

© QP/HT - pro teploty aZ do 180 °C (356 °F) pi kontaktu s formou. Tloustka 54 mm (2.12 in.)

o VIT — pro vertikdlni stroje. TlouStka 46 mm (1,81 in.)

© ROT - pro multi-vstfikovaci stroj s otognym stolem. Tloustka 51 mm (2.00 in.)

© TND - pro tandemové stroje

>

Rozsah standardni dodavky
Elektropermanentni magnetické moduly
z oceli pro pevnou i pohyblivou stranu.

e Stredici krouzek na magnetickém modulu
pro pevnou stranu

e Sada upeviiovacich a ejektorovych otvor(
dle standardd EUROMAP/SPI/JIS

e Elektronické ovladani s mono-fazovym
napajenim ve skfini IP54 napojené
na rozhrani stroje, UCS, bezpecnostni
systém a FCS senzor magnetického toku.

e Sada kabel(i na propojeni fidici jednotky
a PressTec magnetického modulu pro
komunikaci a pfivodni napajeci kabel.

e Sada proximity senzor( pro kontrolu
pritomnosti formy (1 ks pro kazdou
stranu).

* Parkovaci deska pro manipulaci
a instalaci

e Upevilovaci Srouby
e Navod k pouZiti a TUV/CE certifikdty

Na pozadani:

IPC — Interaktivni ovladaci systém
s dotykovou obrazovkou.

PRX - Dodatecné proximity Gidlo.

THB - Teplotni sensor zapustény do
magnetického modulu pevné strany stroje.

FP — Zvétsena verze pro piné pokryti
desky stroje.

MPC - Centrovaci krouzek na pohyblivé
strané modulu.

SL — Pfiprava pro bo¢ni zakladani forem.
VMA — Vertikélni otvor pro vyrovnani formy.

CT - Konektory pro elektrické propojeni
rozhrani stroje/ ovladaciho panelu (Harting)
a magnetickych modul(i PressTec (FEME).

VS - VertikdIni umisténi fidici jednotky ST400.



Bezpecnost v sile

MAG Centrums.:..

magnetické systémy pro manipulaci a upinani
vyhradnf{ zastupce

Na Spici 347
284 01 Kutna Hora
tel.: +420 313 034 056
tel.: +420 313 034 051
magcentrum@magcentrum.cz
www.magcentrum.cz

MAG CentrumSK.:..

magnetické systémy pre manipulaciu a upinanie

vyhradny zéstupca

Robotnicka (areal Povazskych strojarni 2138)
017 01 Povazska Bystrica
gsm: + 421 910 585 999
magcentrum@magcentrum.sk
www.magcentrum.sk

LEHKA MANIPULACE
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Od Quad Pressu k PressTecu
— evoluce Uspéchu

Tecnomagnete zp(isobilo revoluci ve svété upinani s vyndlezem
elektropermanentniho obvodu a technologie QuadSystem
v 70. a 80. letech minulého stoleti.

Na pocatku 90.let bylo Tecnomagnete prvni spolecnosti na svéte,
ktera nabizela tuto technologii k upinani forem na poli vstfikovani
plasttl. Diky ziskanému know-how a spolupréci s prednimi vyrobci
vstiikovacich strojli je Tecnomagnete nyni jedinou spole¢nosti

v oboru, kterd se pySni desitkami tisic instalaci pro nejvyznamnéjsi
svétové vyrobce komponenttl pro automobilovy primysl,

elektroniku a dalSi sektory.

DalSi generace této technologie, ktera je vysledkem nasich
zkuSenosti, je dalSim krokem vpred v oblasti (€innosti, bezpetnosti
a spolehlivosti, coZ jsou klicové aspekty, kterymi se vZzdy vyznaCoval
cely na$ sortiment: upinaci systémy pro vstfikovani, lisovani,
obrabéci stroje a manipulace Zeleznych biemen.

Se Sirokym rozsitenim plisobnosti po celém svété diky siti pobodek,
regionalnich zastoupeni, prodejnim a servisnim centrdim a aktivni
spoluprdci s hlavnimi svétovymi vyrobci strojii je Tecnomagnete
uzndvany a osvedceny partner pfipraveny vzdy nabidnout nejlepsi
sluzby vSem zakazniktim.
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